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Feld Nr. I 



□ nternationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ ISSS! C ^ Un9 ?. er ; nter r nation a'en Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige PrQfung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

"ursprQnglich eingerliW und^ Wurden ' * e/te " *» dieses Berichts als 



Beschreibung, Seiten 
1-7 

Anspruche, Nr. 
1-7 

Zeichnungen, Blatter 

1/2, ae 



in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



eingegangen am 18.03.2005 mit Schreiben vom 11.03.2005 
in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



S^tS^?^ 0 ^ Und/ ° der etWaigen daz ^horigen Tabellen - siehe Zusatzfe.d betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben)- 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 - SWftS^^ Bjrioht beigefugten und nachstehend 

Auffassung der Behorde Qber den^^mn^JhTi^^r 2 " 8 - 8 *^? k a P9 e 9 eben ©n Grunden nach 
(Regel 70.2 c)). urrenoarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
»e r Xc1t» U SLehir^eSeA. ;C<3nnen °^ fitter mit der Bemerkung 
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1. Feststellung 

Neuheit (N) j a: Anspruche 

«-^. . , . . Nein: Anspruche 1-7 

Erfindensche Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

rs ... . A „ Nein: Anspruche 1-7 

Gewerbhche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche:. . 

2. Unterlagen und Erkiarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



— Feld Nn Vl " Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

siehe Beiblatt 
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Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
Zu Punkt V 

BegrOndete Feststellung hinsfchtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 

-d Erldarungen Z ur Stutzung dieser 



1. PRODUKT (Anspruch 1). 

1 H^rl7 enSta ^ f S AnSpmchs ist unklar ( Art - 6 PCT), weil er zum Teil durch das 
Herste lungsverfahren definiert wird. Abgesehen davon, dass die Durchmesser- 
Verhaltnisse zw.schen Rohling und fertigem Rohrstiick zum Verfahren gehoren 

oTerLh'rr" § 3) c S,nd Gren2e " der Umform "ng. «"d folg.ich auch die 
Querschnittsform im Fertigrohr, nicht deutlich. 

Der Anspruch beschrankt sich nicht auf den Fall, dass den grossten Teil der 
Aufwertung ,n der Ebene normal zu Biegeebene stattfindet, was - gemass der 
Anmeldung - zweckmassig zur Vermeidung von Ausknicken erscheint, sondern 
umfasst, unter anderem, die folgenden Maximalwerte: 

Fall (a) 

Aufweitungsgrad in der Biegeebene = 1 ; 
Aufweitungsgrad normal zur Biegeebene = 1. 

aufgeweile? ^ inn6rha ' b deS ,nnenhoch druck-Umformwerkzeuges nicht 
Fall (b) 

Aufweitungsgrad in der Biegeebene = 0.9; 
Aufweitungsgrad normal zur Biegeebene = 1. 

Der Rohling wird auf die gleiche Weise wie in US-A-5 269 650 (D2) aufgeweitet. 

1 .2 Somit ist der Gegenstand des Anspruchs als nicht neu oder zumindest nicht 
erf.nder.sch (Art. 33 (1), (2) PCT) gegenuber dem Stand der Technik nach 
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US-A-2 837 810 (D1) und US-A-5 269 650 (D2) anzusehen. D1 und D2 offenbaren 
namlich jeweils ein Rohrstiick mit mindestens einer Bogenzone und zwei daran 
beidseitig anschliessenden Auslaufzonen, wobei die Bogenzone eine von den 
Auslaufzonen verschiedene Querschnittsform mit annahernd identischem 
Stromungsquerschnitt aufweist: siehe D1, Figuren (als Auslaufzonen des 
Rohrstuckes konnen auch die Bereiche unmittelbar neben dem Bogen betrachtet 
werden) sowie D2, Fig. 4-6 und Spalte 2, Zeilen 54-59. 

2. VORRICHTUNG (Ansprtiche 2-5). 

2.1 Fur Anspruch 2 gelten ahnliche Anmerkungen bezuglich des Aufweitungsgrades wie 
fur Anspruch 1 . 

Da der Anspruch auch iiber wesentliche Teile der Vorrichtung - wie die beiden 
Nachschubstdssel (2, 3) mit deren besonderen Form und Verhaltnis zum 
Durchmesser der Auslaufzonen (was eine Aufweitung der Auslaufzonen ermoglicht), 
gemass Fig. 1 und 2 - schweigt, ist die Vorrichtung ebenfalls als nicht neu/nicht 
erfinderisch gegeniiber dem Stand der Technik anzusehen. 

2.2 Die abhangigen Vorrichtungsanspruche 3 bis 6 sind alle auf Anspruch 2 ruckbezogen 
und betreffen die offensichtliche Ausgestaltung der Vorrichtung zur Herstellung 
alternativer Rohrbogenformen, die an sich bekannt sind bzw. deren Anwendung 
gemaB den jeweiligen Anforderungen je nach Einsatzgebiet des Fertigrohres kein 
erfinderisches Tun des Fachmanns erfordert. Siehe diesbezuglich als Beispiele auch 
die Rohrbogen nach US-B-6 390 142 (D3) und US-A- 5 054 819 (D4), die mit 
entsprechenden Vorrichtungen hergestellt werden mussen. 

2.3 Dem Stand der Technik ist insgesamt zu entnehmen, dass die Anwendung 
verschiedener Parameter bezuglich der jeweiligen Querschnittsflache und -Form von 
Rohrbogen und zugehorige Vorrichtung keiner erfinderischen Tatigkeit bedarf. 

3. VERFAHREN (Anspruche 6 und 7). 

3.1 Fur das Verfahren gelten wiederum ahnliche Bemerkungen bezuglich der Klarheit. Es 
werden keine Angaben iiber einen Aufweitungsgrad in den Auslaufzonen gegeben, 
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der auch 1 betragen konnte, genauso wie in der Bogenzone (A/C = 1 ist nicht 
ausgeschlossen). 

Ausserdem ist kein Aufweitungsgrad senkrecht zur Biegeebene erwahnt, der erst 
Gegenstand des Anspruchs 7 ist. 

3.2 Ein Verfahren sollte klarmachen, dass sowohl Auslaufzonen als auch Bogenzone 
aufgeweitet werden (also Durchmesser-Verhaltnisse kleiner als 1 ), wobei die 
Aufweitung senkrecht zur Biegeebene grosser als in der Biegeebene ist. 
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Patentanspruche 

1. Rohrstiick (1) mit mindestens einer Bogenzone (.1.1) und. 
zwei daran beidseitig anschliefienden 
Auslaufzonen (1.2, 1.3) mit jeweils einer 
Stirnseite (1.2' , 1.3') zum Ansetzen von 

Nachschubstofceln (2, 3) eines Innen-Hochdruck-Werkzeugs, 

das eine Matrize (4) mit einer den Fertigungsquerschnitt 

bildenden Ausnehmung (4.5) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Bogenzone (1.1) eine von den 

Auslaufzonen (1.2, 1.3) verschiedene Querschnittsf orm mit 
annahernd identischem Stromungsquerschnitt (1.4) aufweist 
und eine Symmetrieachse (1.6) der Bogenzone (1.1) in 
einer Biegeebene verlauft und im Bereich der Biegeebene 
der Aufweitungsgrad, als Verhaltnis des Durchmessers des 
Rohlings in der Biegeebene zum Durchmesser des Bauteils 
in der Biegeebene, zwischen 0,9 und 1 ist # wobei der 
Aufweitungsgrad im Bereich normal zur Biegeebene zwischen 
0,3 und 1, insbesondere zwischen 0,6 und 0,8 grofc ist» 
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Innen-Hochdruck-Werkzeug zum Herstellen eines 
Rohrstucks (1) nach Anspruch 1, das eine Matrize (4) mit 
einer den Fertigungsquerschnitt (4.4) des Rohrbogens (1) 
bildenden Ausnehmung (4.5) aufweist, wobei die 
Ausnehmung (4.5) mindestens eine Bogenzone (4.1) und zwei 
daran beidseitig anschlieSende Auslaufzonen (4.2, 4.3) 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Ausnehmung (4.5) der Matrize (4) eine von den 
Auslaufzonen (4.2, 4.3) verschiedene Querschnittsform mit 
exner identischen, den Fertigungsquerschnitt bildenden 
Querschnittsflache (4.4) aufweist und eine 
Symmetrieachse (1.6) der Bogenzone (l.l) in einer 
Biegeebene verlauft und im Bereich der Biegeebene der 
Aufweitungsgrad, als Verhaltnis des Durchmessers des 
Rohlings in der Biegeebene zum Durchmesser des Bauteils 
in der Biegeebene, zwischen 0,9 und 1 ist, wobei der 
Aufweitungsgrad im Bereich normal zur Biegeebene zwischen 
0,3 und 1, insbesondere zwischen 0,6 und 0,8 groS ist. 
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3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Bogenzonen (1.1, 4.1) und mehrere 
Biegeebenen vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Ubergang der Querschnittsf orm von der jeweiligen 
Auslaufzone (1.2, 1.3, 4.2, 4.3) zur Bogenzone <i.i, 4 l) 
kontinuierlich verlauft. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Querschnittsf orm der Bogenzone (1.1) und/oder 
der Auslaufzonen (1.2, 1.3) rund, oval, rechteckf ormig 
oder mehreckf ormig ausgebildet ist. 

5. Verfahren sum Herstellen eines Rohrstucks (1) nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass 

a) ein Rohrstuck-Rohling (1) mit einem Durchmesser A in 
die Ausnehmung (4.5) der Matrize (4) des Innen- 
Hochdruck-werkzeugs eingelegt und durch die 
NachschubstdSel (2, 3) beaufschlagt wird, 

b) der Rohrstuck-Rohling (1) im Bereich der 
Auslaufzonen (1.2, 1.3) auf einen Solldurchmesser B 
umgeformt wird, 

c) der Rohrstuck-Rohling (1) im Bereich der 
Bogenzone (l.i) in Richtung parallel 2ur Biegeebene 
auf emen Solldurchmesser C umgeformt wird 

d) der Rohrstuck-Rohling (1) im Bereich der 
Bogenzone (1.1) in Richtung senkrecht 2ur Biegeebene 
auf einen Solldurchmesser D umgeformt wird 

e) der Auf weitungsgrad als Verhaltnis von A zu C zwischen 
0,9 und 1 eingestellt wird. 
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Verfahren nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der Auf weitungsgrad als Verhaltnis von A zu D 
zwischen 0,3 und 1 # insbesondere zwischen 0,6 und 0,8 
eingestellt wird. 
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